
  เอกสารแนบทายเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส หมายเลข 1.1 
    แผนที่ 1 ของ 16 แผน 

 
                   รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะของพัสดุสําหรับการจัดซ้ือ 

ชุดดิจิทัลทวินกระบวนการผลิตของอุตสาหกรรม จํานวน 1 ระบบ 
 
1. ความเปนมา  
   เทคโนโลยี Digital Twin ไดรับความนิยมเพ่ิมข้ึนในหลายปท่ีผานมา ดวยการเจริญเติบโต
ของ IoT ( Internet of Things)  และการวิ เคราะหขอ มูลขนาดใหญ  Digital Twin มีสวนชวยเ พ่ิม
ความสามารถในการทดสอบ พัฒนา และปรับปรุงระบบอัตโนมัติในการผลิตโดยไมตองเสียคาใชจายหรือ
เสี่ยงท่ีจะทําใหเกิดขอผิดพลาดในโลกความจริง สงผลตอความตองการในการพัฒนาความสามารถของ
บุคลากรในดานการทํางานและการจัดการระบบอัตโนมัติในการผลิต จึงจําเปนท่ีภาคการศึกษาจะตอง
สามารถถายทอดความรูและทักษะเหลานี้ใหกับนักศึกษาดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี เพ่ือใหทันตอ
วิทยาการและความตองการของตลาด 
 

2. วัตถุประสงค  
2.1 เพ่ือการเรียนการสอน: ชุดฝกอบรมนี้ชวยใหนักศึกษาและบุคลากรมหาวิทยาลัยพัฒนา

ทักษะทางดานเทคโนโลยีดิจิทัลและการจําลอง, ซ่ึงจําเปนสําหรับการทํางานในศตวรรษท่ี 21 
2.2 เพ่ือการวิจัยและพัฒนา: การมีความรูเก่ียวกับ Digital Twin และเทคโนโลยีท่ีเก่ียวของ

ชวยในการวิจัยและพัฒนาทางดานการจําลองและการปรับปรุงระบบการผลิต 
2.3 เพ่ือการบริการวิชาการ: ชุดฝกอบรมนี้เปนข้ันตอนในการเตรียมความพรอมในการพัฒนา

ทักษะใหมของบุคลากรภาครัฐและเอกชนในการจัดการกับเทคโนโลยีใหมๆ และการปรับตัวตอการ
เปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยีในอนาคต 

 

3. คุณสมบัติของผูย่ืนขอเสนอ 
3.1 คุณสมบัติของผูยื่นขอเสนอเปนไปตามคณะกรรมการนโยบายกําหนด (รายละเอียด 

       ระบุในเอกสารประกาศประกวดราคา/หนังสือเชิญชวน) 
 3.2 บริษัทผูเสนอราคาตองเปนตัวแทนจําหนายโดยตรงจากผูผลิตหรือไดรับการแตงตั้ง

จากตัวแทนในประเทศ พรอมแนบเอกสารประกอบการพิจารณาเพ่ือเปนประโยชนในดานการบริการ
หลังการขาย  

3.3 บริษัทผูผลิตชุดฝกตองไดรับมาตรฐาน ISO 9001 : 2015 ดานการออกแบบและ
ผลิตชุดฝกทดลองดานระบบอัตโนมัติอุตสาหกรรมโดยเฉพาะ พรอมแนบเอกสารประกอบการ
พิจารณาเพ่ือเปนประโยชนในดานการบริการและการอบรมหลังการขายท่ีมีประสิทธิภาพ 
   

4. รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะของพัสดุท่ีจะดําเนินการจัดซ้ือ และเอกสารแนบทายอ่ืนๆ    

4.1 สถานีจายช้ินงานท่ีทํางานรวมกับแขนกลอุตสาหกรรมแบบ 4 แกนหรือมากกวา จํานวน 1 

ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

o ชุดจายชิ้นงาน จํานวน 1 ชุด  

o ชุดจานหมุนรองรับชิ้นงาน จํานวน 1 ชุด  

o แขนกลอุตสาหกรรมไมนอยกวา 4 แกน จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

 มีแกนในการเคลื่อนท่ีข้ันต่ํา 4 แกน  

 รองรับการยกน้ําหนัก (Payload) ไดอยางนอย 450 กรัม 

           /มีระยะเอ้ือม... 
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 มีระยะเอ้ือมของแขนกล (Reach) ไดอยางนอย 380 มิลลิเมตร 

 ความแมนยําของแขกลในการทําซํ้า (Repeatability) อยูท่ี 0.05 มิลลิเมตร 

หรือดีกวา 

 มีชองทางการสื่อสาร (Communication Interface) แบบ TCP/IP หรือดีกวา 

 มีชองสัญญาณดิจิตอลอินพุต (Digital Input/Output) จํานวนอยางนอย 16 

ชองสัญญาณ 

 มีความสามารถในการหยุดการทํางานของแขนกล ในขณะท่ีแขนกลนั้นไปชนกับ

สิ่งกีดขวาง 

 มีสวิตชหยุดฉุกเฉินการทํางานแขนกล จํานวน 1 ชิ้น 

 มีชองเชื่อมตอแบบ Ethernet จํานวน 2 ชอง หรือมากกวา 

 มีซอฟตแวรท่ีรองรับการเขียนโปรแกรมไดอยางนอย 2 ซอฟตแวร 

 มีหัวดูดชิ้นงานแบบสุญญากาศ (Suction) สามารถรับคําสั่งได อยางนอยจํานวน 

1 ชุด 

 มีหัวจับชิ้นงาน (Gripper) สามารถรับคําสั่งได อยางนอยจํานวน 1 ชุด 

 ชิ้นงานสําหรับการทดลอง จํานวน 1 ชุด  

o อุปกรณประมวลผลพีแอลซี จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

 มีชองสัญญาณอินพุตแบบดิจิตอล จํานวน 14 ชอง หรือดีกวา 

 มีชองสัญญาณเอาตพุตแบบดิจิตอล จํานวน 10 ชอง หรือดีกวา 

 ชองเชื่อมตอสัญญาณเอาตพุตแบบดิจิตอลเปนชนิดทรานซิสเตอร 

 รองรับการใชงานเชื่อมตออุปกรณแบบ ETHERNET หรือดีกวา 

 รองรับการใชงานโปรโตคอล MODBUS TCP/IP หรือดีกวา 

 รองรับภาษาในการเขียนโปรแกรมเปน Ladder หรือดีกวา 

o หนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) จํานวน 1 ชิ้น รายละเอียดดังนี้ 

 หนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen)  มีขนาด 4 นิ้ว หรือดีกวา  

 จํานวนสีท่ีแสดงได 65,535 สี หรือดีกวา 

 มีพอรตการสื่อสาร RS-232, RS-422/485 หรือดีกวา 

 มีพอรต Ethernet (เชื่อมตอระบบ LAN) หรือดีกวา 

 ไดรับมาตรฐาน UL (Underwriters Laboratories) ในดานการรับรองความ

ปลอดภัยของผลิตภัณฑ  

 หนาจอแบบสัมผัสและพีแอลซี สามารถทํางานรวมกันไดโดยมีชองทางการสื่อสาร

ผานพอรต Ethernet เปนตัวกลางในการเชื่อมตอของอุปกรณท้ัง 2 ชนิด และ

อุปกรณท้ัง 2 ชนิด เปนผลิตภัณฑจากบริษัทผูผลิตเดียวกัน 

o แหลงจายไฟฟากระแสตรง (Power Supply) จํานวน 1 ชุด  

               /เบรกเกอร.... 
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o เบรกเกอรปองกันไฟดูดไฟซอตสําหรับใชงานในชุดฝก จํานวน 1 ชุด  

o สวิตชสําหรับใชงานในชุดฝก ซ่ึงตองมีสวิตชกดติปลอยดับ และสวิตชหยุดฉุกเฉิน อยาง

นอยจํานวน 1 ชุด  

o ไฟแสดงสถานะการทํางานของชุดฝก ได 3 สี (เขียว เหลือง แดง) หรือมากกวา อยางนอย

จํานวน 1 ชุด  

o มีเทอรมินอลสําหรับรองรับการตอสายไฟ 10 จุด หรือเพียงพอตอการทดลอง 

o มีโตะสําหรับรองรับชุดฝก ทําดวยอลูมิเนียมโปรไฟล จํานวน 1 โตะ  

o สถานงีานสามารถตั้งโปรแกรมใหมีการหยุดขณะทํางานเพ่ือจําลองการเสียของเครื่องจักร

โดยมีการสงสัญญาณแจงใหกับระบบควบคุมได 

 

4.2 สถานีตรวจสอบคุณภาพช้ินงานดวยระบบประมวลผลภาพ จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

o กลองสําหรับประมวลผลภาพ จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

 กลองเปนแบบ Smart Vision Sensor หรือดีกวา 

 เปนเซ็นเซอรแบบ CMOS หรือดีกวา 

 ขนาดของพิกเซล อยูท่ี 3.45 um x 3.45 um หรือดีกวา 

 ขนาดของเซ็นเซอร อยูท่ี 1/2.9 Inch หรือดีกวา 

 ความละเอียดของกลอง อยูท่ี 1,408 x 1,024 Pixels หรือดีกวา 

 ความเร็วในการถายภาพ อยูท่ี 60 fps หรือดีกวา 

 รองรับรูปแบบการเชื่อมตอ (Interface) แบบ Ethernet, Digital I/O, Serial 

Port หรือดีกวา 

 รองรับการสื่อสารโปโตคอล (Protocol) แบบ TCP, Profinet, Modbus หรือ

ดีกวา 

 มีหลอดไฟท่ีสามารถแสดงสถานะ ไดอยางนอย 4 แบบ ดังนี้ 

• Power indicator (PWR) 

• network indicator (LNK) 

• status indicator (STS) 

• result indicator (OK/NG) 

 มีซอฟตแวรสําหรับเขียนโปรแกรมควบคุมกลองสําหรับประมวลผลภาพ จํานวน 

1 ซอฟตแวร  

o ชุดสายพานลําเลียงชิ้นงาน จํานวน 1 ชุด รายละเอียดดังนี้ 

 โครงสรางทําจากอลูมิเนียม หรือดีกวา 

 มีขนาด กวาง 100 มม. ยาว 800 มม. สูง 100 มม. หรือใหญกวา 

 มีมอเตอรไฟฟาท่ีสามารถปรับความเร็วได สามารถเชื่อมสงออกขอมูลและนําเขา

ขอมูลเพ่ือควบคุมความเร็วได จํานวน 1 ชุด  

               /มีเซ็นเซอร... 



      
 เอกสารแนบทายเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส หมายเลข 1.1 

    แผนที่ 4 ของ 16 แผน 

 

 

 มีเซ็นเซอรตรวจจับชิ้นงานบนสายพานลําเลียง ชนิด NPN จํานวนอยางนอย       

1 ชิ้น  

 มีชุดกระบอกสูบสําหรับดักชิ้นงาน จํานวนอยางนอย 1 ชุด 

o อุปกรณประมวลผลพีแอลซี จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

 มีชองสัญญาณอินพุตแบบดิจิตอล จํานวน 14 ชอง หรือดีกวา 

 มีชองสัญญาณเอาตพุตแบบดิจิตอล จํานวน 10 ชอง หรือดีกวา 

 ชองเชื่อมตอสัญญาณเอาตพุตแบบดิจิตอลเปนชนิดทรานซิสเตอร 

 รองรับการใชงานเชื่อมตออุปกรณแบบ ETHERNET หรือดีกวา 

 รองรับการใชงานโปรโตคอล MODBUS TCP/IP หรือดีกวา 

 รองรับภาษาในการเขียนโปรแกรมเปน Ladder หรือดีกวา 

o หนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) จํานวน 1 ชิ้น รายละเอียดดังนี้ 

 หนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen)  มีขนาด 4 นิ้ว หรือดีกวา  

 จํานวนสีท่ีแสดงได 65,535 สี หรือดีกวา 

 มีพอรตการสื่อสาร RS-232, RS-422/485 หรือดีกวา 

 มีพอรต Ethernet (เชื่อมตอระบบ LAN) หรือดีกวา 

 ไดรับมาตรฐาน UL (Underwriters Laboratories) ในดานการรับรองความ

ปลอดภัยของผลิตภัณฑ  

 หนาจอแบบสัมผัสและพีแอลซี สามารถทํางานรวมกันไดโดยมีชองทางการสื่อสาร

ผานพอรต Ethernet เปนตัวกลางในการเชื่อมตอของอุปกรณท้ัง 2 ชนิด และ

อุปกรณท้ัง 2 ชนิด เปนผลิตภัณฑจากบริษัทผูผลิตเดียวกัน 

o แหลงจายไฟฟากระแสตรง (Power Supply) จํานวน 1 ชุด 

o เบรกเกอรปองกันไฟดูดไฟซอตสําหรับใชงานในชุดฝก จํานวน 1 ชุด  

o สวิตชสําหรับใชงานในชุดฝก ซ่ึงตองมีสวิตชกดติปลอยดับ และสวิตชหยุดฉุกเฉิน อยาง

นอยจํานวน 1 ชุด  

o ไฟแสดงสถานะการทํางานของชุดฝก ได 3 สี (เขียว เหลือง แดง) หรือมากกวา อยางนอย

จํานวน 1 ชุด  

o มีเทอรมินอลสําหรับรองรับการตอสายไฟ 10 จุด หรือเพียงพอตอการทดลอง 

o มีรายยึดอุปกรณไฟฟา จํานวน 1 ราง หรือเพียงพอตอการทดลอง 

o มีรางเก็บสายไฟ จํานวน 1 ราง หรือเพียงพอตอการทดลอง 

o มีโตะสําหรับรองรับชุดฝก ทําดวยอลูมิเนียมโปรไฟล จํานวน 1 โตะ  

o สถานีงานสามารถตั้งโปรแกรมใหมีการหยุดขณะทํางานเพ่ือจําลองการเสียของเครื่องจักร

โดยมีการสงสัญญาณแจงใหกับระบบควบคุมได 

 

     /4.3 สถานี... 
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4.3 สถานีคัดแยกช้ินงาน จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

o ชุดคัดแยกชิ้นงานไดอยางนอย 2 ประเภท ดวยระบบนิวเมติกสหรือดีกวา จํานวน 2 ชุด 

มีรายละเอียดดังนี้      

 มีกระบอกสูบดันชิ้นงาน ระยะชักอยางนอย 50 มม. จํานวน 1 ชิ้น 

 วาลวควบคุมอัตราการไหลกระบอกสูบ จํานวน 2 ชิ้น 

 เซ็นเซอรตรวจจับกระบอกสูบ แรงดันไฟฟา 24 VDC จํานวน 2 ชิ้น 

 โซลินอยดวาลวสั่งงานดวยไฟฟา แรงดันไฟฟา 24 VDC จํานวน 1 ชิ้น 

o สายพานลําเลียงชิ้นงาน จํานวน 2 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

 สามารถรับน้ําหนักชิ้นงาน (Payload) ไดอยางนอย 450 ก. 

 ระยะทางในการลําเลียงชิ้นงาน อยางนอย 500 มม. 

 สายพานลําเลียงขับเคลื่อนดวยดีซีมอเตอร 

 มีบอรดสําหรับควบคุมความเร็วของดีซีมอเตอร 

 มีโฟโตเซ็นเซอรสําหรับตรวจจับชิ้นงานท่ีจุดสิ้นสุดสายพาน 

 รีเลย แรงดันไฟฟากระแสตรง 24 VDC จํานวน 1 ตัว 

o อุปกรณประมวลผลพีแอลซี จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

 มีชองสัญญาณอินพุตแบบดิจิตอล จํานวน 14 ชอง หรือดีกวา 

 มีชองสัญญาณเอาตพุตแบบดิจิตอล จํานวน 10 ชอง หรือดีกวา 

 ชองเชื่อมตอสัญญาณเอาตพุตแบบดิจิตอลเปนชนิดทรานซิสเตอร 

 รองรับการใชงานเชื่อมตออุปกรณแบบ ETHERNET หรือดีกวา 

 รองรับการใชงานโปรโตคอล MODBUS TCP/IP หรือดีกวา 

 รองรับภาษาในการเขียนโปรแกรมเปน Ladder หรือดีกวา 

o หนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) จํานวน 1 ชิ้น รายละเอียดดังนี้ 

 หนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen)  มีขนาด 4 นิ้ว หรือดีกวา  

 จํานวนสีท่ีแสดงได 65,535 สี หรือดีกวา 

 มีพอรตการสื่อสาร RS-232, RS-422/485 หรือดีกวา 

 มีพอรต Ethernet (เชื่อมตอระบบ LAN) หรือดีกวา 

 ไดรับมาตรฐาน UL (Underwriters Laboratories) ในดานการรับรองความ

ปลอดภัยของผลิตภัณฑ  

 หนาจอแบบสัมผัสและพีแอลซี สามารถทํางานรวมกันไดโดยมีชองทางการสื่อสาร

ผานพอรต Ethernet เปนตัวกลางในการเชื่อมตอของอุปกรณท้ัง 2 ชนิด และ

อุปกรณท้ัง 2 ชนิด เปนผลิตภัณฑจากบริษัทผูผลิตเดียวกัน 

o แหลงจายไฟฟากระแสตรง (Power Supply) จํานวน 1 ชุด 

o เบรกเกอรปองกันไฟดูดไฟซอตสําหรับใชงานในชุดฝก จํานวน 1 ชุด  

 

/สวิตช... 
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o สวิตชสําหรับใชงานในชุดฝก ซ่ึงตองมีสวิตชกดติปลอยดับ และสวิตชหยุดฉุกเฉิน อยาง

นอยจํานวน 1 ชุด  

o ไฟแสดงสถานะการทํางานของชุดฝก ได 3 สี (เขียว เหลือง แดง) หรือมากกวา อยางนอย

จํานวน 1 ชุด  

o มีเทอรมินอลสําหรับรองรับการตอสายไฟ 10 จุด หรือเพียงพอตอการทดลอง 

o มีรายยึดอุปกรณไฟฟา จํานวน 1 ราง หรือเพียงพอตอการทดลอง 

o มีรางเก็บสายไฟ จํานวน 1 ราง หรือเพียงพอตอการทดลอง 

o มีโตะสําหรับรองรับชุดฝก ทําดวยอลูมิเนียมโปรไฟล จํานวน 1 โตะ  

o สถานีงานสามารถตั้งโปรแกรมใหมีการหยุดขณะทํางานเพ่ือจําลองการเสียของเครื่องจักร

โดยมีการสงสัญญาณแจงใหกับระบบควบคุมได 

4.4 หุนยนตขนสงช้ินงานอัตโนมัติแบบ AMR จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

o มีขนาด (กวาง x ยาว x สูง) 700 มม. x 570 มม. x 290 มม. หรือใหญกวา 

o รับน้ําหนักชิ้นงาน ได 60 กก. หรือดีกวา 

o ความเร็วในการเคลื่อนท่ี 5 เมตร/นาที  หรือดีกวา 

o มีกลองสําหรับตรวจจับภาพ จํานวนไมนอยกวา 1 ตัว  

o มีอุปกรณสรางแผนท่ี 3 มิติ (Lidar) จํานวน 1 ชุด  

o มีสถานีชารจแบตเตอรี่ จํานวน 1 ชุด 

o มีจอแสดงผลขนาด 10 นิ้ว หรือดีกวา จํานวน 1 จอ 

o มี RC Remote สําหรับควบคุมหุนยนตแบบ Manual จํานวน 1 ชิ้น 

o ชุดแขนกลอุตสาหกรรมไมนอยกวา 4 แกน จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

 มีแกนในการเคลื่อนท่ีข้ันต่ํา 4 แกน  

 รองรับการยกน้ําหนัก (Payload) ไดอยางนอย 450 กรัม 

 มีระยะเอ้ือมของแขนกล (Reach) ไดอยางนอย 380 มิลลิเมตร 

 ความแมนยําของแขกลในการทําซํ้า (Repeatability) อยูท่ี 0.05 มิลลิเมตร หรือ

ดีกวา 

 มีชองทางการสื่อสาร (Communication Interface) แบบ TCP/IP หรือดีกวา 

 มีชองสัญญาณดิจิตอลอินพุต/เอาตพุต (Digital Input/Output) จํานวนอยาง

นอย 16 ชองสัญญาณ 

 มีความสามารถในการหยุดการทํางานของแขนกล ในขณะท่ีแขนกลนั้นไปชนกับ

สิ่งกีดขวาง 

 มีสวิตชหยุดฉุกเฉินการทํางานแขนกล จํานวน 1 ชิ้น 

 มีชองเชื่อมตอแบบ Ethernet จํานวน 2 ชอง หรือมากกวา 

 มีซอฟตแวรท่ีรองรับการเขียนโปรแกรมไดอยางนอย 2 ซอฟตแวร 

 มีหัวดูดชิ้นงานแบบสุญญากาศ (Suction) หรือหัวจับชิ้นงาน (Gripper)  สามารถ

รับคําสั่งได อยางนอยจํานวน 1 ชุด 
 

      /ไดรับการ... 
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o ไดรับการแตงตั้งใหเปนตัวแทนจําหนายจากผูผลิตโดยตรง โดยใหยื่นขณะเขาเสนอราคา 

เพ่ือยืนยันการบริการหลังการขาย 

o สถานีงานสามารถตั้งโปรแกรมใหมีการหยุดขณะทํางานเพ่ือจําลองการเสียของเครื่องจักร

โดยมีการสงสัญญาณแจงใหกับระบบควบคุมได 

4.5 ชุดจําลองคลังจัดเก็บช้ินงานแบบอัตโนมัติ (AS/RS) จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

o ชั้นจัดเก็บชิ้นงานแบบอัตโนมัติ จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

 โครงสรางทําจากอลูมิเนียมโปรไฟล หรือดีกวา 

 สามารถจัดเก็บชิ้นงานได 16 ชิ้น หรือมากกวา 

 รองรับน้ําหนักของชิ้นงานไดอยางนอย 450 ก. หรือดีกวา 

o ชุดมอเตอรแอคชูเอเตอรแบบไฟฟาแนวนอนสําหรับเคลื่อนยายชิ้นงาน จํานวน 1 ชุด 

รายละเอียดดังนี้ 

 ระยะในการเคลื่อนท่ีอยางนอย 800 มม. 

 สามารถปรับตําแหนงการเคลื่อนท่ีได 8 ตําแหนง หรือดีกวา 

 มีพอรตสื่อสาร RS-485 สําหรับการเชื่อมตอรวมกับกับพีแอลซี 

 สัญญาณเอาตพุตเปนแบบ NPN 

 ใชแรงดันไฟฟากระแสตรง 24 VDC   

 มีฟงกชั่นท่ีรองรับการเชื่อมตอกับ Encoder  

o ชุดมอเตอรแอคชูเอเตอรแบบไฟฟาแนวตั้งสําหรับเคลื่อนยายชิ้นงาน จํานวน 1 ชุด 

รายละเอียดดังนี้ 

 ระยะในการเคลื่อนท่ีอยางนอย 800 มม. 

 สามารถปรับตําแหนงการเคลื่อนท่ีได 8 ตําแหนง หรือดีกวา 

 มีพอรตสื่อสาร RS-485 สําหรับการเชื่อมตอรวมกับกับพีแอลซี 

 สัญญาณเอาตพุตเปนแบบ NPN  

 ใชแรงดันไฟฟากระแสตรง 24 VDC 

 มีฟงกชั่นท่ีรองรับการเชื่อมตอกับ Encoder  

o ชุดรับชิ้นงานท่ีติดกับชุดมอเตอรแอคชูเอเตอรแบบไฟฟาแนวตั้งสําหรับเคลื่อนยายชิ้นงาน 

จํานวน 1 ชุด  

o ชุดเคลื่อนยายชิ้นงาน จํานวน 1 ชุด  

o อุปกรณประมวลผลพีแอลซี จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

 มีชองสัญญาณอินพุตแบบดิจิตอล จํานวน 14 ชอง หรือดีกวา 

 มีชองสัญญาณเอาตพุตแบบดิจิตอล จํานวน 10 ชอง หรือดีกวา 

 ชองเชื่อมตอสัญญาณเอาตพุตแบบดิจิตอลเปนชนิดทรานซิสเตอร 

 รองรับการใชงานเชื่อมตออุปกรณแบบ ETHERNET หรือดีกวา 

 /รองรับการ... 
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 รองรับการใชงานโปรโตคอล MODBUS TCP/IP หรือดีกวา 

 รองรับภาษาในการเขียนโปรแกรมเปน Ladder หรือดีกวา 

o หนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) จํานวน 1 ชิ้น รายละเอียดดังนี้ 

 หนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen)  มีขนาด 4 นิ้ว หรือดีกวา  

 จํานวนสีท่ีแสดงได 65,535 สี หรือดีกวา 

 มีพอรตการสื่อสาร RS-232, RS-422/485 หรือดีกวา 

 มีพอรต Ethernet (เชื่อมตอระบบ LAN) หรือดีกวา 

 ไดรับมาตรฐาน UL (Underwriters Laboratories) ในดานการรับรองความ

ปลอดภัยของผลิตภัณฑ      

 หนาจอแบบสัมผัสและพีแอลซี สามารถทํางานรวมกันไดโดยมีชองทางการสื่อสาร

ผานพอรต Ethernet เปนตัวกลางในการเชื่อมตอของอุปกรณท้ัง 2 ชนิด และ

อุปกรณท้ัง 2 ชนิด เปนผลิตภัณฑจากบริษัทผูผลิตเดียวกัน   -7-/แหลงจายไฟ.. 

o แหลงจายไฟฟากระแสตรง (Power Supply) จํานวน 1 ชดุ 

o เบรกเกอรปองกันไฟดูดไฟซอตสําหรับใชงานในชุดฝก จํานวน 1 ชุด 

o สวิตชสําหรับใชงานในชุดฝก ซ่ึงตองมีสวิตชกดติปลอยดับ และสวิตชหยุดฉุกเฉิน อยาง

นอยจํานวน 1 ชุด  

o ไฟแสดงสถานะการทํางานของชุดฝก ได 3 สี (เขียว เหลือง แดง) หรือมากกวา อยางนอย

จํานวน 1 ชุด  

o Switch Hub สําหรับเชื่อมวง LAN ขนาด 4 Port จํานวน 1 ตัว 

o มีเทอรมินอลสําหรับรองรับการตอสายไฟไมนอยกวา 10 จุด  

o มีระบบท่ีจะนําชิ้นงานเขาไปปอนกลับสูสถานีเริ่มตนแบบอัตโนมัติได 

o สถานีงานสามารถตั้งโปรแกรมใหมีการหยุดขณะทํางานเพ่ือจําลองการเสียของเครื่องจักร

โดยมีการสงสัญญาณแจงใหกับระบบควบคุมได 

4.6 โปรแกรมตรวจสอบและวิเคราะหขอมูลแบบเรียลไทม (SCADA) จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียด

ดังนี้ 

- โปรแกรมสามารถตั้งคาไดสะดวกรวดเร็วผานสมารทโฟน แท็ปเล็ต และคอมพิวเตอร 

- โปรแกรมสามารถเก็บ/สงออกขอมูลในรูปแบบไฟล CSV. และวิเคราะหคาตางๆในรูปแบบกราฟ 

สามารถเปรียบเทียบกราฟ ในแตละชวงเวลา/หรือแตละอุปกรณได 

- โปรแกรมสามารถแจงเตือนเม่ือคาตาง ๆ ท่ีแสดงมีคาสูง/ต่ํากวาคามาตรฐานท่ีกําหนดของแตละ

อุปกรณ/เซนเซอรท่ีเชื่อมตอเขากับระบบไดแบบทันทีทันใด 

- โปรแกรมสามารถเชื่อมตอดวย Modbus RTU, TCP/IP กับอุปกรณและเซนเซอรไดหลายแบรนด 

- โปรแกรมสามารถต้ังคาแจงเตือน (Alarm) ผานทาง Line และมีการเก็บขอมูลแจงเตือน (Alarm) 

เปนไฟล CSV. ในโปรแกรม 

 

 

    /สามารถแก... 
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- สามารถแกไขขอมูลในหนาจอแสดงผล (Dashboard) ไดงาย สามารถเพ่ิมรูปภาพรูปแบบไฟล 

jpeg และ gif ได 

- แบงระดับการเขาถึงขอมูลได 4 ระดับ คือ ระดับควบคุม (Super User), ระดับบริหาร (User), 

ระดับปฏิบัติการ (Operator) และผูมอนิเตอรท่ัวไป (Viewer) 

- โปรแกรมแสดงผลขอมูลแสดงผลขณะทํางานไดแบบทันทีทันใด (Realtime) ผานสมารทโฟน แท็ป

เล็ต หรือคอมพิวเตอร 

- การเพ่ิมอุปกรณและเซนเซอรในโปรแกรม สามารถทําไดงายดวยการเพ่ิมตัวเลขตําแหนงของ

แหลงขอมูล (Data Register) ของอุปกรณและเซนเซอรท่ีมี Modbus RTU และ TCP/IP 

- รูปแบบในการแสดงผล มีฟงกชั่นเลือกเครื่องมือในการออกแบบ (Dashboard) คือ Textbox, 

Chart ,Table ,Gauge, Image, Status, Switch, Datetime, Layer, Alarm 

- ไดรับการแตงตั้งใหเปนตัวแทนจําหนายจากผูผลิตโดยตรง โดยใหยื่นขณะเขาเสนอราคา เพ่ือยืนยัน

การบริการหลังการขาย         
 

4.7 คอมพิวเตอรสําหรับงานประมวลผลสําหรับควบคุมสถานีงาน จํานวน 1 เครื่อง มีรายละเอียด

ดังนี้ 

- มีหนวยประมวลผลกลาง (CPU) อยางนอย 8 แกนหลัก (8 core) และ 16 แกนเสมือน (16 

Thread) และมีเทคโนโลยีเพ่ิมสัญญาณนาฬิกาไดในกรณีท่ีตองใชความสามารถในการประมวลผล 

- สูง (Turbo Boost หรือ Max Boost) โดยมีความเร็วสัญญาณนาฬิกาสูงสุด 4.0 GHz หรือดีกวา 

จํานวน 1 หนวย 

- หนวยประมวลผลกลาง (CPU) มีหนวยความจําแบบ Cache Memory รวมในระดับ (Level) 

เดียวกันขนาดอยางนอย 8 MB  

- มีหนวยประมวลผลเพ่ือแสดงภาพ ขนาดอยางนอย 2 GB 

- มีหนวยความจําหลัก (RAM) ชนิด DDR4 มีขนาดอยางนอย 8 GB  

- มีหนวยจัดเก็บขอมูล ชนิด Solid State Drive ขนาดความจุอยางนอย 512 GB จํานวน 1 หนวย 

- มีชองเชื่อมตอระบบเครือขาย (Network Interface) แบบ 10/100/1000 Base-T จํานวน      

1 ชอง 

- มีชองเชื่อมตอ (Interface) แบบ USB 2.0 3 ชอง หรือดีกวา  

- มีแปนพิมพและเมาส 

- มีจอแสดงภาพขนาด 19 นิ้ว หรือดีกวา จํานวน 1 หนวย 

- ลงซอฟตแวรท่ีใชสําหรับเขียนโปรแกรมของชุดฝกทุกสถานีได 

- ทุกสถานีตองสามารถเชื่อมตอโปรแกรมท้ังแบบ Off Line หรือแบบ On Line กับระบบควบคุมได 

โดยสามารถทราบสถานะ ปรับคาพารามิเตอรเพ่ือปรับความเร็วอุปกรณหรืออัตราการผลิตแบบ

เรียลไทมได 

- มีเอกสารประกอบการสอน คลิปประกอบการสอน ไฟลงานประกอบการสอน ไมนอยกวา         

15 กิจกรรม 

            /4.8 โปรแกรม... 
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4.8 โปรแกรมจําลองกระบวนการผลิตสําหรับดิจิทัลทวิน จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

- มีความสามารถในการจําลองสายการผลิตและกระบวนการผลิต เชน การจําลองโรงงาน การ

เคลื่อนท่ีภายในหรือภายนอกโรงงาน, ระบบการขนสง หรือการจําลองกระบวนการอ่ืนๆ ท่ีไมใช

โรงงาน  

- มีไลบรารี (Library) สําหรับการสรางแบบแปลน (Layout) ในโรงงาน โดยสามารถท่ีจะนํามาใช

งานไดทันที แบบ Object-Oriented เชน เครื่องจักร บัฟเฟอร เสนทางขนสง คนงาน ปฏิทินการ

ทํางาน หุนยนต เครน เปนตน 

- มีความสามารถในแสดงผลการวิเคราะห เชน กําลังการผลิต กราฟแสดงประสิทธิภาพของ

เครื่องจักรและทรัพยากรตางๆ, กราฟแสดงปญหาคอขวด (Bottleneck detection), แสดง

เสนทางการเคลื่อนท่ี (Sankey diagram) และลําดับการผลิต (Gantt Charts) 

- มีความสามารถในการจําลองการใชพลังงานของไลนการผลิต (Energy Analysis) 

- มีความสามารถในการทํา Optimization หรือการหาคาท่ีเหมาะสมใหแบบอัตโนมัติ เชน 

Experiment manager, Neural network และ Genetic algorithms 

- รองรับการเชื่อมตอขอมูลจากภายนอก เชน ActiveX, CAD, Oracle SQL, ODBC, XML, Socket, 

OPC       

- สามารถสรางแบบจําลองท่ีมีความซับซอน กําหนดคาเวลาการทํางานและโอกาสในการเกิดความ

เสียหายได โดยกําหนดคาไดท้ังคาคงท่ีและคาทางสถิติ และสามารถกําหนดเง่ือนไขอ่ืนๆ เชน ตองมี 

- คนงานควบคุมหรือสามารถเขียนโปรแกรมเพ่ิมเติมได 

- แสดงโมเดลจําลองเสมือนจริงคุณภาพสูงในแบบ 2D และ 3D และสามารถนําไฟลท่ีไดไปเปดท่ี

คอมพิวเตอรอ่ืนไดโดยท่ีไมตองมีโปรแกรม (Pack-and-Go) 

- สามารถเขาใชพรอมกันไมนอยกวา 25 สิทธิ์การใชงาน 

- มีเอกสารประกอบการสอน คลิปประกอบการสอน ไฟลงานประกอบการสอน ไมนอยกวา 15 

กิจกรรม 
 

4.9 โปรแกรมจําลองพฤติกรรมการทํางานเสมือนจริงของคนและหุนยนตสําหรับดิจิทัลทวิน 

จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

- มีความสามารถในการจําลองการทํางานแบบ 3 มิติ โดยจําลองการเคลื่อนท่ีของเครื่องจักรตาง ๆ 

เชนหุนยนต, Conveyor, Jig และ Fixture ตาง ๆ รวมกันได 

- ตรวจสอบการชนท่ีเกิดข้ึนในกระบวนการ ในขณะท่ีมีการเลื่อนท่ีแบบ Static และ Dynamic 

พรอมท้ังเครื่องมือในการตรวจสอบระยะท่ีมีการชน 2D & 3D Section, 3D measurements 

- สามารถจัดเรียงลําดับการทํางานในรูปแบบ Sequence of Operation (SOP) แสดงลําดับการ

ประกอบชิ้นงาน (Assembly) และสรางเสนทางในการเคลื่อนท่ีของหุนยนต  

- รองรับมาตราฐานไฟลสามมิติแบบ JT Visualization ในการแสดงโมเดลสามมิติและกลไก (3D 

and Kinematics) และเครื่องมือในการสรางเอกสารรายงานผลการจําลองการผลิต เชน Excel 

แสดงลําดับและเวลาการทํางาน (Cycle-Time), Export Video and Html  

                /สรางและ... 
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- สรางและจําลองการทํางานของคนงาน พ้ืนท่ีในการทํางาน มุมมองในขณะท่ีทํางาน แสดงทาทาง

กับเวลาท่ีใชในการทํางาน และเครื่องมือในการวิเคราะห (Ergonomics Analysis) 

- มีคําสั่งสําหรับจําลองการทํางานของแบบ Discrete เชน Material Handling, Spot Welding 

และแบบ Continuous เชน Arc Welding,  Painting เปนตน 

- สามารถสรางโปรแกรมการทํางานของหุนยนต และกําหนดคาตางๆ เชน ตําแหนงและลําดับการ

เคลื่อนท่ี (Robot Path Planning), รูปแบบการเคลื่อนท่ีและความเร็ว และรองรับระบบควบคุม 

(Controller) ของหุนยนต ไดหลากหลาย เชน ABB, Kuka, Fanuc, Yaskawa, Kawasaki, 

Nachi, Universal Robot เปนตน 

- สามารถใชโมเดลจําลองเชื่อมตอกับอุปกรณควบคุม (Virtual Commissioning) ดวย OPC เพ่ือ

ตรวจสอบสัญญาณจากอุปกรณจริง และจําลองการทํางานตามโปรแกรมของ PLC 

- สามารถเขาใชพรอมกันไมนอยกวา 25 สิทธิ์การใชงาน 

- มีเอกสารประกอบการสอน คลิปประกอบการสอน ไฟลงานประกอบการสอน ไมนอยกวา 15 

กิจกรรม 
 

4.10 โปรแกรมออกแบบและจําลองการทํางานของระบบอัตโนมัติและเมคคาทรอนิกสสําหรับ

ดิจิทัลทวิน จํานวน 1 ชุด มีรายละเอียดดังนี้ 

- เปนโปรแกรมจากผูพัฒนาท่ีมีความสามารถในการชวยออกแบบ (Computer Aided Design, 

CAD) โดยมีความสามารถในการออกแบบผลิตภัณฑ       

- ใชหลักการ Solid Modeling เปนพ้ืนฐานของโปรแกรม  

- มีการทํางานใน 3 หมวด คือการสรางแบบจําลองสามมิติ (Part Modeling), การสรางแบบแสดง

รายละเอียดของแบบจําลองสามมิติ (Drawing) และ การสรางแบบจําลองการประกอบของ

แบบจําลองสามมิติ (Assembly) ซ่ึงท้ังสามหมวดตองสัมพันธกันโดยตรง 

- มีระบบจัดการคําสั่ง (Feature manager) เพ่ือจัดการข้ันตอนการทํางานไดอยางมีประสิทธิภาพ

และสามารถยอนกลับไปเพ่ิมข้ันตอนไดโดยไมตอง Undo 

- มีแผนภูมิท่ีแสดงลําดับข้ันตอนการใชคําสั่งในการข้ึนรูปแบบจําลอง (Part Navigator) โดยแตละ

คําสั่งในแผนภูมินั้นสามารถปรับเปลี่ยนรายละเอียดของคําสั่งไดโดยตรง (Edit Feature) 

- สามารถข้ึนรูปแบบจําลองแบบสามมิติทรงตัน (Solid Model) และแบบจําลองพ้ืนผิว (Surface 

Model) ดวยชุดคําสั่ง (Feature) ในโปรแกรม อาทิ Extrude, Cut, Revolve, Sweep, Ruled, 

Draft, Shell, Helix, Fillet, Chamfer เปนตน  

- สามารถทําสําเนาของคําสั่ง (Feature Pattern) ท้ังแบบเสนตรง (Linear), วงกลม (Circular), 

ตามเสนท่ีกําหนด (Curve)ได  

- สามารถยายรูปราง, คัดลอก, ลบ รวมถึงแกไขขนาดสวนหนึ่งสวนใดบนแบบจําลองท่ีไมมีประวัติ

ของแบบจําลอง และสรางเปนคําสั่งบน Part Navigator เพ่ือใชปรับแตงคําสั่งนั้นภายหลังได 

- สามารถคํานวณหาคาน้ําหนัก, พ้ืนท่ีผิว, จุดศูนยถวงและปริมาตรของชิ้นงานได  

- สามารถทํางานรวมกันระหวาง แบบจําลองทรงตัน และแบบจําลองพ้ืนผิวได 

     /สามารถรับ... 



   เอกสารแนบทายเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส หมายเลข 1.1 
    แผนที่ 12 ของ 16 แผน 

 

 

- สามารถรับและสงไฟลงานตามมาตรฐานตางๆ ไดหลายรูปแบบอาทิ PRT, IGES, DXF, DWG, 

STEP, Parasolid โดยไมมีการเพ่ิมเติมโปรแกรมรับ-สงไฟลอ่ืนเขามาในโปรแกรมท่ีนําเสนอ  

- สามารถออกแบบชิ้นงานในรูปแบบของการประกอบ (Assembly) ท้ังในลักษณะ Bottom-up คือ 

สรางชิ้นงานทีละชิ้นแลวจึงนํามาประกอบกัน หรือลักษณะ Top-down คือสรางชิ้นงานใน 

Assembly Mode ได 

- สามารถทําสําเนาจากการสะทอนแบบจําลอง (Mirror Component) ของแบบจําลองการ

ประกอบยอย (Sub Assembly)  ภายใตสวนการทํางานของการประกอบแบบจําลองได  

- สามารถตรวจสอบการเกยกันของชิ้นงานประกอบได (Collision Detection) 

- มีฐานขอมูลของชิ้นงานมาตรฐาน (Library) เชน Nut, Screw, Bolt แบบ 3 มิติใหสามารถเรียกใช

ไดสะดวก 

- สามารถสรางภาพฉายของชิ้นงาน ดานหนา (Front View) ดานบน (Top View) ดานขาง (Side 

View) รวมถึงภาพในมุมตางๆ ไดโดยอัตโนมัติ รวมท้ังสามารถสรางเสนบอกขนาดไดดวยคําสั่ง

ภายในโปรแกรม 

- สามารถสรางภาพตัดไดอัตโนมัติพรอม Hatch line 

- สามารถกําหนดมาตรฐานการใหขนาดและรายละเอียดชิ้นงานได เชน ISO, DIN, JIS 

- สามารถสรางตารางแสดงวัสดุ (Bill of Material, BOM) ไดโดยอัตโนมัติ 

- รองรับการออกแบบระบบอัตโนมัติ  

- ใชหลักการในการจําลองการเคลื่อนไหวท่ีสมจริงโดยใชหลักการทางฟสิกส (Physical based) 

- มีความสามารถจําลองแรงโนมถวง แรงเฉ่ือย และแรงเสียดทาน 

- มีความสามารถในการออกแบบข้ันตอนการทํางานของแตละกระบวนการ คํานวณเวลาในแตละ

ข้ันตอน สามารถปรับเปลี่ยนลําดับหรือเง่ือนไขของเวลา และแสดงผลไดในรูปแบบ Gantt chart  

- สามารถสรางรายการของ Sensor, Actuator หรือมอเตอรท่ีตองใชในการสรางเครื่องจักรออกมา

ได 

- สามารถจําลองการทํางานของเครื่องจักรผานทางโปรแกรม และสามารถทํางานรวมกับระบบ PLC 

และสามารถรับสงสัญญาณกับระบบ PLC ได 

- มีความสามารถในการทํางานรวมกับ PLC เพ่ือรับสงสัญญาณจากระบบอัตโนมัติ (Virtual 

Commissioning)  

- สามารถเขาใชพรอมกันไมนอยกวา 25 สิทธิ์การใชงาน 

- มีเอกสารประกอบการสอน คลิปประกอบการสอน ไฟลงานประกอบการสอน ไมนอยกวา 15 

กิจกรรม 
 

4.11 รายละเอียดอ่ืน ๆ  

- บริษัทผูเสนอราคาตองแนบแคตตาล็อกและรูปแบบของชุดฝกปฏิบัติการจําลองระบบคัดแยก

ชิ้นงานพรอมระบบตรวจสอบและวิเคราะหขอมูลแบบเรียลไทม ใหทางคณะกรรมการของ

สถานศึกษาประกอบการพิจารณา 

                   /บริษัทผู... 



      
   เอกสารแนบทายเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส หมายเลข 1.1 
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- บริษัทผูเสนอราคาตองแนบแคตตาล็อกและรูปแบบของชุดโปรแกรมฝกปฏิบัติดานดิจิทัลทวินให

ทางคณะกรรมการของสถานศึกษาประกอบการพิจารณา 

- ผูขายตองสงมอบครุภัณฑ และทําการทดสอบครุภัณฑใหเปนไปตามขอกําหนดในคุณสมบัติตางๆ 

ท่ีกลาวถึงขางตน และอบรมแนะนําบุคลากรผูสอนใหสามารถใชงานได โดยครุภัณฑท่ีสงมอบตอง

เปนครุภัณฑ ใหมท่ีไมเคยใชงานหรือผานการสาธิตมากอน 

- รับประกันคุณภาพพรอมบริการซอมฟรีรวมอะไหล 1 ป นับถัดจากวันตรวจรับเรียบรอยแลว และ

ในระยะเวลารับประกันตองใหบรกิารตรวจสอบการใชงานทุก 6 เดือน 
 

5. กาํหนดเวลาสงมอบพัสดุ   
  ภายใน 150 นับถัดจากวันลงนามในสัญญา 
 

6. หลักเกณฑในการพิจารณาคัดเลือกขอเสนอ  
   - มหาวิทยาลัยจะใชเกณฑดานราคาและคุณภาพมากท่ีสุด 
 

ลําดับ เกณฑการพิจารณา 
น้ําหนักคะแนน 

(รอยละ) 
1 ราคาท่ีเสนอ 50 
2 คุณภาพและคุณสมบัติท่ีเปนประโยชนตอทางราชการ (ดานเทคนิค รอยละ 

30 + ดานบริการ รอยละ 20) 
50 

 
 ใชเกณฑราคา 50% ประกอบดวยเง่ือนไขดังนี้ 
ขอเสนอดานราคา กําหนดน้ําหนักรอยละ 50% โดยมีคาในการอางอิงคะแนน ดังนี้ 

ราคา คะแนน 

ราคาท่ีเสนอต่ําสุด ลําดับท่ี 1  50 คะแนน 

ราคาท่ีเสนอต่ํา ลําดับท่ี 2 40 คะแนน 

ราคาท่ีเสนอปานกลาง ลําดับท่ี 3 30 คะแนน 

ราคาท่ีเสนอสูง ลําดับท่ี 4 20 คะแนน 

ราคาท่ีเสนอสูงสุด ลําดับท่ี 5 10 คะแนน 

ราคาท่ีเสนอสูงเกินกวาราคาท่ีเสนอสูงสุด ลําดับท่ี 5 0 คะแนน 

 
ใชเกณฑคุณภาพและคุณสมบัติท่ีเปนประโยชนตอทางราชการ 50%  ประกอบดวยเง่ือนไขดังนี้ 
ขอเสนอดานเทคนิค (ชุดฝกอบรมเชิงปฏิบัติการดิจิทัลทวิน) (กําหนดน้ําหนักรอยละ 30%) ประกอบดวย 

1. ประสิทธิภาพการตั้งคาฟงกชั่นการชนของแขนกล กําหนดน้ําหนักรอยละ 10% โดยมีคาในการ

อางอิงคะแนน ดังนี้ 

 

 

/ความสามารถ... 



เอกสารแนบทายเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส หมายเลข 1.1 
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ความสามารถ คะแนน 

สามารถตั้งคาฟงกชั่นการชนของแขนกล ไดอยางนอย 5 ระดับ 10 คะแนน 

สามารถตั้งคาฟงกชั่นการชนของแขนกล ไดอยางนอย 4 ระดับ 7.5 คะแนน 

สามารถตั้งคาฟงกชั่นการชนของแขนกล ไดอยางนอย 3 ระดับ 5 คะแนน 

สามารถตั้งคาฟงกชั่นการชนของแขนกล ไดอยางนอย 2 ระดบั 2.5 คะแนน 

สามารถตั้งคาฟงกชั่นการชนของแขนกล ไดอยางนอย 1 ระดับ 0 คะแนน 
 

2. ชองสําหรับเชื่อมตอสัญญาณอินพุตและเอาตพุต กําหนดน้ําหนักรอยละ 5% โดยมีคาในการอางอิง

คะแนน ดังนี้ 

ความสามารถ คะแนน 

มีชองสําหรับเชื่อมตอสัญญาณอินพุตและเอาตพุตรวมกันอยางนอย 40 ชอง 10 คะแนน 

มีชองสําหรับเชื่อมตอสัญญาณอินพุตและเอาตพุตรวมกันอยางนอย 30 ชอง 7.5 คะแนน 

มีชองสําหรับเชื่อมตอสัญญาณอินพุตและเอาตพุตรวมกันอยางนอย 20 ชอง 5 คะแนน 

มีชองสําหรับเชื่อมตอสัญญาณอินพุตและเอาตพุตรวมกันอยางนอย 10 ชอง 2.5 คะแนน 

มีชองสําหรับเชื่อมตอสัญญาณอินพุตและเอาตพุตรวมกันอยางนอย 6 ชอง 0 คะแนน 
 

3. ขนาดของหนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) กําหนดน้ําหนักรอยละ 5% โดยมีคาในการอางอิง

คะแนน ดังนี้ 

ความสามารถ คะแนน 

ขนาดของหนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) มีขนาด 7 นิ้ว 5 คะแนน 

ขนาดของหนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) มีขนาด 6 นิ้ว 4 คะแนน 

ขนาดของหนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) มีขนาด 5 นิ้ว 3 คะแนน 

ขนาดของหนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) มีขนาด 4 นิ้ว 2 คะแนน 

ขนาดของหนาจอแบบสัมผัส (Touch Screen) มีขนาด 3 นิ้ว 0 คะแนน 
 

4. ระบบสนับสนุนการเรียนรูของโปรแกรมในขอ 4.8 4.9 และ 4.10 กําหนดน้ําหนักรอยละ 10% 

โดยมีคาในการอางอิงคะแนน ดังนี้ 

ความสามารถ คะแนน 

มีเอกสารและสื่อวีดิโอประกอบการเรียนรูการใชงานโปรแกรมแบบ

ออนไลน 

10 คะแนน 

มีวีดิโอประกอบการเรียนรูการใชงานแบบออนไลน 7.5 คะแนน 

มีวีดิโอประกอบการเรียนรูการใชงานโปรแกรม 5 คะแนน 

มีเอกสารประกอบการเรียนรูการใชงานโปรแกรม 2.5 คะแนน 

ไมมีสื่อสนับสนุนการเรียนรูการใชงานโปรแกรม 0 คะแนน 

          /ขอเสนอดาน... 

       



    เอกสารแนบทายเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส หมายเลข 1.1 
    แผนที่ 15 ของ 16 แผน 

 

ขอเสนอดานบริการหลังการขาย (ชุดฝกอบรมเชิงปฏิบัติการดิจิทัลทวิน) (กําหนดน้ําหนักรอยละ 20%) 

ประกอบดวย 

1. ระยะเวลาในการรับประกันของอุปกรณฝกในสถานีงาน กําหนดน้ําหนักรอยละ 10% โดยมีคาใน

การอางอิงคะแนน ดังนี้ 

ความสามารถ คะแนน 

รับประกันคุณภาพพรอมบริการซอมฟรีรวมอะไหล 2 ป 10 คะแนน 

รับประกันคุณภาพพรอมบริการซอมฟรีรวมอะไหล 1.5 ป 7.5 คะแนน 

รับประกันคุณภาพพรอมบริการซอมฟรีรวมอะไหล 1 ป 5 คะแนน 

รับประกันคุณภาพพรอมบริการซอมฟรีไมรวมอะไหล 1 ป 2.5 คะแนน 

รับประกันคุณภาพไมรวมบริการซอมฟรีและอะไหล 1 ป 0 คะแนน 

 

2. มีสื่อประกอบการสอนหรือทีมท่ีปรึกษาสถานีงานในชุด กําหนดน้ําหนักรอยละ 10% โดยมีคาใน

การอางอิงคะแนน ดังนี้ 

ความสามารถ คะแนน 

มีเอกสารประกอบการสอน วิดีโอการทํางานของชุดฝก และทีมท่ี

ปรึกษาสนับสนุน 

10 คะแนน 

มีเอกสารประกอบการสอน และวิดีโอการทํางานของชุดฝก 7.5 คะแนน 

มีทีมท่ีปรึกษาสนับสนุน 5 คะแนน 

วิดีโอการทํางานของชุดฝก 2.5 คะแนน 

มีเอกสารประกอบการสอนของชุดฝก 0 คะแนน 

   
7. วงเงินงบประมาณ/วงเงินท่ีไดรับจัดสรร 

  จํานวน 3,745,000 บาท (สามลานเจ็ดแสนสี่หม่ืนหาพันบาทถวน) 
 
8. อัตราคาปรับ  

กําหนดคาปรับเปนรายวันในอัตราตายตัวระหวางรอย 0.20 ตามระเบียบพัสดุ ขอ 162 
 
9.  การกําหนดระยะเวลารับประกันความชํารุดบกพรอง  

   ผูขายตองรับประกันความชํารุดบกพรองระยะเวลา 1 ป นับถัดจากวันท่ีตรวจรับพัสดุ 
ท้ังนี้ หากมีความชํารุดบกพรอง ผูขายตองเขามาดําเนินการแกไข ภายในระยะเวลา 7 วนั 

 
10.  คูสัญญาตองจัดทําแผนการทํางาน 

ภายใน 10 วัน นับถัดจากวันลงนามในสัญญา 
 
            /11.การอบรม... 



 
  เอกสารแนบทายเอกสารประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส หมายเลข 1.1 
    แผนที่ 16 ของ 16 แผน 

 
 
 
11.  การอบรมการใชงานชุดฝกอบรมเชิงปฏิบัติการดิจิทัลทวิน 

1. ผูยื่นขอเสนอตองจัดอบรมการใชงานชุดฝกอบรมเชิงปฏิบัติการดิจิทัลทวินใหกับ 
เจาหนาท่ีและบุคลากรท่ีเก่ียวของในรูปแบบเผชิญหนา ระหวางเวลา 9.00 – 12.00 น. ณ 
มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช หรือจัดอบรมในรปูแบบออนไลน ผานระบบ Microsoft Teams หรือผาน

ระบบ Zoom โดยการจัดอบรมดังกลาวผูยื่นขอเสนอเปนผูรับผิดชอบคาใชจายท้ังหมด 

2. ผูยื่นขอเสนอตองจัดทําคูมือการใชงานโปรแกรม เปนคูมือภาษาไทยและภาษาอังกฤษ 
        

การติดตอสอบถามรายละเอียด 
หากตองการเสนอแนะ วิจารณ หรือมีความเห็นเก่ียวกับรายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะ

ของพัสดุท่ีจัดหา กรุณาใหความเห็นเปนลายลักษณอักษรมาท่ี กองพัสดุ มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช 
ภายในระยะเวลาท่ีกําหนดกอนการประกาศประกวดราคาอิเล็กทรอนิกส    
   1 กรณีสงเปนหนังสือ โปรดสงโดยระบุท่ีอยู ดังนี้ 

  กองพัสดุ สํานักงานอธิการบดี มหาวิทยาลัยสุโขทัยธรรมาธิราช 
  เลขท่ี 9/9 หมู 9 ถนนแจงวัฒนะ ตําบลบางพูด อําเภอปากเกร็ด 
  จังหวัดนนทบุรี 11120 

          2 กรณีสงเปนโทรสาร โปรดสงท่ีหมายเลข 0-2503-2598  
          3. กรณีสงเปน E-mail โปรดสงท่ี E-mail Address: pm.proffice@stou.ac.th 
 

mailto:pm.proffice@stou.ac.th

