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รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะท้ังโครงการ (Teams of Reference :TOR) 
ส าหรับการจัดซื้อชุดอุปกรณ์เตรียมชิ้นงานอัตโนมัติ ต าบลบางพูด อ าเภอปากเกร็ด จังหวัดนนทบุรี 

จ านวน 1 ชุด 
 
 
1. ความเป็นมา 
  ครุภัณฑ์ส ำหรับปฏิบัติกำรนวัตกรรมและกำรวิเครำะห์วัสดุ ถือว่ำมีควำมส ำคัญของกำรจัดสรร
งบประมำณ เนื่องจำกนักศึกษำของมหำวิทยำลัยแม้เป็นผู้ปฏิบัติงำนแล้วแต่ส่วนใหญ่เป็นผู้มีรำยได้น้อย รำยได้
จำกกำรลงทะเบียนเป็นค่ำใช้จ่ำยเพ่ือใช้เป็นเอกสำรและสื่อต่ำงๆของนักศึกษำ แม้ในกำรเรียนกำรสอนชุดที่มี
กำรฝึกปฏิบัติมีกำรจัดเก็บเพ่ิมเมื่อมำเข้ำรับกำรฝึกปฏิบัติก็เป็นค่ำใช้จ่ำยเพ่ือใช้เป็นค่ำวัสดุประกอบกำรฝึกเพ่ิม
เท่ำนั้น ดังนั้นมหำวิทยำลัยไม่ได้มีรำยได้จำกกำรลงทะเบียนมำเพ่ือลงทุนกับครุภัณฑ์ได้ จึงมีควำมต้องกำรใน
กำรรับจัดสรรงบประมำณเพ่ือกำรลงทุนด้ำนครุภณฑ์เพ่ือกำรฝึกปฏิบัติอย่ำงมำก   
  นอกจำกนี้ ยังเกิดประโยชน์และมีควำมส ำคัญต่อกำรพัฒนำมหำวิทยำลัยในระดับสูงมำก เนื่องจำก
อุตสำหกรรมด้ำนชิ้นส่วนยำนยนต์ เครื่องประดับ อุปกรณ์ทำงกำรแพทย์ อำกำศยำนและยำนอวกำศ รวมถึง
ผู้ประกอบกำร SMEs ในประเทศไทย มีควำมต้องกำรพัฒนำและปรับปรุงนวัตกรรมวัสดุให้มีควำมโดดเด่นและ
เกิดมูลค่ำเพ่ิม โดยอำศัยศักยภำพด้ำนกำรตกแต่งสิ่งพิมพ์และบรรจุภัณฑ์ด้วยเทคนิคกำรเพ่ิมมูลค่ำด้วย
เครื่องมือกำรปรับปรุงสภำพผิวตัวอย่ำงด้วยกรรมวิธีกำรชุบเคลือบผิวและกำรวิเครำะห์สมบัติต่ำงๆ เพ่ือ
ปรับปรุงสมบัติให้เหมำะกับกำรใช้งำนให้ดียิ่งขึ้น โดยจัดให้มีกำรบริกำรวิชำกำรด้ำนงำนวิจัยและด้ำนฝึกอบรม
เพ่ือกำรเพ่ิมมูลค่ำให้กับวัสดุและผลิตภัณฑ์ต่ำงๆ ครุภัณฑ์ดังกล่ำวไม่เพียงจ ำเป็นต่อนักศึกษำเท่ำนั้น ยังเอ้ือต่อ
กำรให้ควำมรู้และสนับสนุนกำรพัฒนำนวัตกรรมวัสดุและวิศวกรรมย้อนรอย เป็นกำรสร้ำงมูลค่ำเพ่ิมแก่
ผลิตภัณฑ์และวัสดุต่ำงๆทำงอุตสำหกรรม ซึ่งสอดคล้องกับยุทธศำสตร์ชำติว่ำด้วยกำรพัฒนำนวัตกรรม ให้
ประเทศไทยก้ำวสู่สังคมเศรษฐกิจ 4.0 ท ำให้ผู้ประกอบกำร SMEs เกิดกำรพัฒนำก้ำวหน้ำขึ้นและเพ่ิมศักยภำพ
ในกำรแข่งขันทั้งในระบบเดิมและกำรแข่งขันในระบบออนไลน์กับคู่แข่งขันทั่วโลก 
 
2. วัตถุประสงค์  
    2.1 เพ่ือกำรเรียนกำรสอน : ชุดฝึกอบรมนี้ช่วยให้นักศึกษำและบุคลำกรมหำวิทยำลัยพัฒนำทักษะทำงด้ำน
เทคโนโลยีดิจิทัลและกำรจ ำลอง, ซึ่งจ ำเป็นส ำหรับกำรท ำงำนในศตวรรษที่ 21 

2.2 เพ่ือกำรวิจัยและพัฒนำ : กำรมีควำมรู้เกี่ยวกับ Digital Twin และเทคโนโลยีที่เกี่ยวข้อง ช่วยในกำร
วิจัยและพัฒนำทำงด้ำนกำรจ ำลองและกำรปรับปรุงระบบกำรผลิต 
2.3 เพ่ือกำรบริกำรวิชำกำร : ชุดฝึกอบรมนี้เป็นขั้นตอนในกำรเตรียมควำมพร้อมในกำรพัฒนำทักษะใหม่

ของบุคลำกรภำครัฐและเอกชนในกำรจัดกำรกับเทคโนโลยีใหม่ๆ และกำรปรับตัวต่อกำรเปลี่ ยนแปลงทำง
เทคโนโลยีในอนำคต 

 
3. คุณสมบัติของผู้ยื่นข้อเสนอ 
    3.1 คุณสมบัติของผู้ยื่นข้อเสนอเป็นไปตำมคณะกรรมกำรนโยบำยก ำหนด  
    3.2 บริษัทผู้เสนอรำคำต้องเป็นตัวแทนจ ำหน่ำยโดยตรงจำกผู้ผลิตหรือได้รับกำรแต่งตั้งจำกตัวแทนใน
ประเทศ พร้อมแนบเอกสำรประกอบกำรพิจำรณำเพ่ือเป็นประโยชน์ในด้ำนกำรบริกำรหลังกำรขำย 
    3.3 บริษัทผู้ผลิตได้รับมำตรฐำน ISO 9001 พร้อมแนบเอกสำรประกอบกำรพิจำรณำเพ่ือเป็นประโยชน์ใน
ด้ำนกำรบริกำรและกำรอบรมหลังกำรขำยท่ีมีประสิทธิภำพ 
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4. รายละเอียดคุณลักษณะเฉพาะของพัสดุที่จะด าเนินการจัดซื้อ     
1.เครื่องตัดละเอียดความเร็วสูง จ านวน 1 ชุด 
1.1 รายละเอียดทั่วไป 
  เป็นเครื่องตัดชิ้นงำนตัวอย่ำงส ำหรับกำรตรวจสอบคุณภำพของวัสดุเหมำะส ำหรับกำรตัดชิ้นงำน 
ประเภทโลหะและอโลหะ  
1.2 รายระเอียดทางเทคนิค 
1.2.1 สำมำรถปรับควำมเร็วรอบของใบตัดได้ในช่วง 300 - 4000 รอบต่อนำที หรือกว้ำงกว่ำ โดยปรับ 
     ละเอียดช่วงละ100 รอบต่อนำที 
1.2.2 สำมำรถตั้งอัตรำควำมเร็วในกำรป้อนชิ้นงำนเข้ำหำใบตัดได้ในช่วง 0.005 - 2 มิลลิเมตรต่อวินำที 
หรือกว้ำงกว่ำ โดยปรับละเอียดช่วงละ 0.005 มิลลิเมตร 
1.2.3 มีระยะของกำรตัดได้ในช่วง 0 - 190 มิลลิเมตร หรือกว้ำงกว่ำ โดยปรับละเอียดช่วงละ 0.1  
มิลลิเมตร  
1.2.4 แท่นส ำหรับวำงและจับยืดชิ้นงำนของเครื่องขนำดมีขนำดไม่น้อยกว่ำ 250 x 180 มิลลิเมตร 
1.2.5 สำมำรถตัดชิ้นงำนที่มีขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงโตสุดไม่มำกกว่ำ 70 มิลลิเมตร 
1.2.6 มีระบบหมุนเวียนน้ ำใช้หล่อเลี้ยงใบตัดและชิ้นงำนขนำดไม่น้อยกว่ำ 4 ลิตร 
1.2.7 มีไฟส่องสว่ำงภำยในห้องตัดชิ้นงำนเป็นชนิด LED ซึ่งจะถูกติดตั้งมำกจำกโรงงำนผู้ผลิต 
1.2.8 ควบคุมกำรท ำงำนด้วยสวิตช์แบบสัมผัส, ปุ่มลูกบิด และ Joy stick บนหน้ำเครื่องเพ่ือเลือกเมนู 
     ต่ำงๆพร้อมแสดงกำรท ำงำนผ่ำนหน้ำจอแบบ LC Display TFT-color 
1.2.9 มีช่องสังเกตชิ้นงำนท ำด้วยวัสดุใส 
1.2.11 มีหัวฉีดท ำควำมสะอำดภำยในห้องตัดชิ้นงำน 
1.2.12 มีโปรแกรมวิธีกำรตัดส ำเร็จรูปไม่น้อยกว่ำ 8 วิธี 
1.2.13 สำมำรถเลือกให้ใบตัดกลับสู่ต ำแหน่งที่ก ำหนดหลังจำกตัดชิ้นงำนเสร็จสิ้นได้ไม่น้อยกว่ำ 2 ต ำแหน่ง 
1.2.14 สำมำรถตั้งค่ำควำมกว้ำงของชิ้นงำนแบบต่อเนื่องได้ไม่น้อยกว่ำ 2 ชิ้น 
1.2.15 สำมำรถเลือกโหมดในกำรตัดได้อย่ำงน้อย 2 โหมด หรือดีกว่ำ 
1.2.16 สำมำรถปรับระยะควำมสูงของแกนใบตัดได้ไม่น้อยว่ำ 35 มิลลิเมตร 
1.2.17 มีระบบป้องกันกำรเปิดฝำครอบของเครื่องขณะเครื่องท ำงำน 
1.2.18 มีเลเซอร์ส ำหรับเล็งแนวในกำรตัดซึ่งถูกติดตั้งมำจำกโรงงำนผู้ผลิต 
1.2.19 สำมำรถรองรองรับรูในของใบตัดได้ไม่น้อยกว่ำ 2 ขนำด 
1.2.20 สำมำรถเลือกค ำสั่งในกำรตรวจเช็คอุปกรณ์และกำรบ ำรุงรักษำภำยในเครื่องได้ 
1.2.21 มีปุ่มฉุกเฉิน (Emergency Stop) เพ่ือป้องกันกำรสูญเสียที่เกิดข้ึนกับชิ้นงำน 
1.2.22 สำมำรถรองรับใบตัดที่มีขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงได้ในช่วง 75- 203 มิลลิเมตร  
1.2.23 มีช่อง Service socket แบบ USB ส ำหรับอัพเดทสถำนะของตัวเครื่อง 
1.2.24 ผลิตได้ตำมมำตรฐำนควำมปลอดภัย EN ISO 12100:2010 และ EN ISO 13850:2015 
1.2.25 สำมำรถรองรับกำรใช้แรงดันไฟฟ้ำ 200-240 โวลต์ 50-60 เฮิรตซ์ 
1.3 อุปกรณ์ประกอบ  
1.3.1 ชุดจับยึดชิ้นงำนแบบหนีบ      จ ำนวน 2 ชุด 
1.3.2 ชุดประคองยึดชิ้นงำนแบบสปริง     จ ำนวน 1 ชุด 
1.3.3 ชุดจับยึดแบบไดโนเสำร์      จ ำนวน 1 ชุด 
1.3.4 ชุดโต๊ะวำงชิ้นงำนแบบอัตโนมัติ (X-table)    จ ำนวน 1 ชุด 
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1.3.5 ชุดขำยึดแคล้ม       จ ำนวน 1 ชุด 
1.3.6 ใบตัดชนิด SiC. ส ำหรับตัดชิ้นงำนที่มีควำมแข็ง (HV70-400) ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 200 x 0.8 
x 22 มิลลิเมตร        จ ำนวน 5 ใบ 
1.3.7 ใบตัดชนิด Aluminium oxide ส ำหรับตัดชิ้นงำนที่มีควำมแข็ง (>HV 500) ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 
200 x 0.8 x 22 มิลลิเมตร       จ ำนวน 5 ใบ 
1.3.8 ใบตัดชนิด Aluminium oxide ส ำหรับตัดชิ้นงำนที่มีควำมแข็ง (HV 500-800) ขนำดเส้นผ่ำน
ศูนย์กลำง 150 x 0.5 x 12.7 มิลลิเมตร      จ ำนวน 5 ใบ 
1.3.9 ใบตัดชนิด Diamond ส ำหรับตัดชิ้นงำน Copper, aluminum thermal spray coating และ 
titanium alloy ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 127 มิลลิเมตร   จ ำนวน 2 ใบ 
1.3.10 น้ ำยำหล่อลื่นในกำรตัดและป้องกันสนิม    จ ำนวน 5 ลิตร 
2. เครื่องหล่อเรซิ่นแบบสุญญากาศ 
2.1 รายละเอียดทั่วไป 
   เป็นเครื่องหล่อเย็นชิน้งำนแบบสุญญำกำศ ส ำหรับชว่ยลดโพรงอำกำศในวิธีกำรหล่อชิน้งำนแบบชนิดหล่อเยน็  
2.2 รายละเอียดทางเทคนิค 
2.2.1  สำมำรถเติมเรซิ่นจำกภำยนอกเข้ำสู่ภำยในได้โดยใช้ระบบสุญญำกำศ 
2.2.2  มีวำล์วควบคุมกำรจ่ำยของเรซิ่น 
2.2.3  มีถำดรองรับโมลด์หล่อเรซิ่นขนำด 30 มิลลิเมตรได้ไม่น้อยกว่ำ 7 ชิ้น  
2.2.4  ภำยในห้องดูดสุญญำกำศมีขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงโตสุดไม่เกิน 200 มิลลิเมตร 
2.2.5  มีระบบท ำสุญญำกำศภำยในตัวเครื่อง 
2.2.6  แสดงค่ำต่ำงๆผ่ำนหน้ำจอแบบ Display 
2.2.7  สำมำรถตั้งเวลำในกำรท ำงำนได้ 
2.2.8  สำมำรถเลือกหน่วยในกำรท ำงำนได้เป็น Bar, kPa หรือ PSI 
2.2.9  สำมำรถตั้งค่ำโหมดควำมดันได้ไม่น้อยกว่ำ 2 โหมด หรือดีกว่ำ 
2.2.10 สำมำรถตั้งค่ำเปิด-ปิด ของระบบสุญญำกำศเพ่ือรักษำสุญญำกำศไว้ หลังจำกตัวเครื่องเสร็จสิ้นกำร
ท ำงำน 
2.2.11 สำมำรถเลือกวิธีกำรตั้งค่ำได้อย่ำงน้อย 2 ค่ำ และแก้ไขวิธีกำรได้ 
2.2.12 ฝำปิดแบบโปร่งแสงสำมำรถมองเห็นชิ้นงำนได้ชัด 
2.2.13 ผลิตได้ตำมมำตรฐำนควำมปลอดภัย EN 60204-1-2018, EN 63000:2018  
2.2.14 สำมำรถรองรับกำรใช้แรงดันไฟฟ้ำ 100-240 โวลต์/50-60 เฮิรตซ์  
2.3 อุปกรณ์ประกอบ 
2.3.1 โมลด์หล่อเรซิ่น ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 30 มิลลิเมตร  จ ำนวน 10 ชิ้น 
2.3.2 ชุดท่อยำงดูดเรซิ่น      จ ำนวน 1 ชุด 
2.3.3 ชุดฐำนวำงโมลด์หล่อเรซิ่น      จ ำนวน 1 ชุด 
2.3.4 เรซิ่นชนิด Epoxy       จ ำนวน 2 ชุด 
2.3.5 คลิปประคองชิ้นงำน      จ ำนวน 2 ชุด 
2.3.6 ปั๊มลมแบบ Oil free ขนำด 30 ลิตร    จ ำนวน 1 ชุด 
2.3.7 โถเก็บควำมชิ้น ขนำด 300 มิลลิเมตร    จ ำนวน 1 โถ 
2.3.8 ตู้กันควำมชื้น ขนำด 120 ลิตร     จ ำนวน 1 ตู ้
    
 



๔ 

 

        
3 เครื่องขัดผิวชิ้นงานจานเดี่ยวพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติ 
3.1 รายละเอียดทั่วไป 
  เป็นเครื่องเตรียมผิวชิ้นงำนพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติทำงด้ำนโลหะวิทยำส ำหรับใช้ในห้องปฏิบัติกำร สำมำรถ
ใช้ในกำรขัดหยำบด้วยกระดำษทรำยและขัดละเอียดด้วยผ้ำขัด ยึดและเปลี่ยนกระดำษทรำยและผ้ำขัดได้ง่ำย  
กำรใช้งำนจะไม่ก่อให้เกิดกำรสั่นสะเทือน  ตัวเครื่องใช้วัสดุชนิดปลอดสนิม 
3.2 รายละเอียดทางเทคนิค 
3.2.1 สำมำรถปรับควำมเร็วรอบในกำรขัดได้ในช่วง 40-500 รอบต่อนำที หรือกว้ำงกว่ำ โดยปรับละเอียด
ช่วงละ 10 รอบต่อนำที พร้อมทิศทำงกำรหมุนแบบทวนเข็มนำฬิกำ 
3.2.2 โครงสร้ำงหลักท ำจำก อลูมิเนียมหล่อ (Cast Aluminum) และส่วนประกอบอ่ืนๆของเครื่องท ำมำจำก
วัสดุที่ทนต่อกำรกัดกร่อนและไม่เป็นสนิม 
3.2.3 สำมำรถใช้กับจำนขัดท่ีมีขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 250 มิลลิเมตร 
3.2.4 มอเตอร์ขับเคลื่อนจำนขัดมีก ำลังสูงสุดไม่เกิน 750 วัตต์ 
3.2.5 มีระบบน้ ำเพ่ือชะล้ำงเศษวัสดุขณะขัด และควบคุมปริมำณกำรไหลของน้ ำตำมควำมต้องกำร พร้อมมี
ระบบก ำจัดน้ ำออกจำกจำนขัดโดยสั่งงำนผ่ำนแผงควบคุม 
3.2.6 มีปุ่มหยุดกำรท ำงำนฉุกเฉิน (Emergency Stop) ในต ำแหน่งบนตัวเครื่องขัด สำมำรถเข้ำถึงได้ง่ำยโดย
ไม่มีชิ้นส่วนใดกีดขวำงระหว่ำงผู้ปฏิบัติงำนและปุ่มหยุดกำรท ำงำนฉุกเฉิน 
3.2.7 มีไฟแบบ LED ส ำหรับส่องสว่ำงในขณะใช้งำน 
3.2.8 มีช่องสื่อสำรสัญญำณชนิด USB เพ่ืออัพเดทข้อมูลของเครื่องผ่ำนระบบ External computer   
3.2.9 สำมำรถเลือกรูปแบบกำรขัดชิ้นงำนได้อย่ำงน้อย 2 โหมด 
3.2.10 สำมำรถก ำหนดระยะในกำรขัดชิ้นงำนได้ตั้งแต่ 50 – 4000 ไมครอน หรือกว้ำงกว่ำ 
3.2.11 มีระบบท่อน้ ำดีและท่อระบำยน้ ำเสียที่สำมำรถต่อได้โดยตรงกับตัวเครื่อง 
3.2.12 หัวจับขัดอัตโนมัติสำมำรถปรับควำมเร็วรอบได้ในช่วง 50-140 รอบต่อนำที หรือกว้ำงกว่ำโดย 
     ปรับละเอียดช่วงละ 10 รอบต่อนำที พร้อมทิศทำงกำรหมุนแบบทวนเข็มนำฬิกำและตำมเข็มนำฬิกำ 
3.2.13 มอเตอร์ขับเคลื่อนของหัวจับขัดมีก ำลังสูงสุดไม่เกิน 120 วัตต์ 
3.2.14 สำมำรถเลือกแรงกดชิ้นงำนในโหมด Specimen Holder ได้ในช่วง 30-250 นิวตัน และ ในโหมด 
Single Specimen ได้ในช่วง 5-45 นิวตัน หรือกว้ำงกว่ำ 
3.2.15 สำมำรถปรับระดับกำรหยดของน้ ำยำได้ไม่น้อยกว่ำ 18 ระดับ 
3.2.16 ปุ่มควบคุมกำรท ำงำนเป็นแบบสัมผัสพร้อมสัญลักษณ์แสดงสภำวะกำรท ำงำนบนหน้ำจอแบบ LC 
Display TFT-color 
3.2.17 สำมำรถตั้งค่ำระดับผู้ใช้ได้ไม่น้อยกว่ำ 2 ระดับ 
3.2.18 สำมำรถใช้ฟังก์ชั่นขจัดน้ ำออกจำกแผ่นขัดได้ 
3.2.19 ผลิตได้ตำมมำตรฐำนควำมปลอดภัย EN ISO 13850:2015, EN 61000-3-2:2014  
3.2.20 สำมำรถรองรับกำรใช้แรงดันไฟฟ้ำ 200-240 โวลต์/50-60 เฮิรตซ์ 
3.3 อุปกรณ์ประกอบ 
3.3.1  จำนส ำหรับยึดผ้ำขัดแบบอ ำนำจแม่เหล็ก     จ ำนวน  1  ชุด 
     ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 250 มิลลิเมตร 
3.3.2  ชุดปั๊มหยดน้ ำยำอัตโนมัติ       จ ำนวน 3 ชุด 
3.3.3  เพลทประคองชิ้นงำน ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 30 มิลลิเมตร  จ ำนวน 1 ชุด 
3.3.4  Holder ส ำหรับยึดชิ้นงำน ขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำง 25-40 มิลลิเมตร    จ ำนวน 1 ชุด 
3.3.5  ชุดตั้งระดับของชิ้นงำน         จ ำนวน 1 ชุด 
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3.3.6  แผ่นขัด ชนิด Diamond Grinding Surface grit 220     จ ำนวน 1 แผ่น 
3.3.7  แผ่นขัด ชนิด Composite         จ ำนวน 1 แผ่น 
3.3.8  น้ ำยำขัดเพชร ขนำด 9, 3 และ 1 ไมครอน      อย่ำงละ 1 ขวด 
3.3.9  ผ้ำขัดสักหรำดสักหรำด         จ ำนวน 10 แผ่น 
3.3.10 โทรทัศน์ควำมคมชัดหรือควำมละเอียดระดับ 4K ขนำด 65 นิ้ว พร้อมขำตั้งมีลูกล้อแบบเคลื่อนที่ได้
และสำย HDMI รองรับควำมละเอียดระดับ 4K ยำว 15 เมตร        จ ำนวน 2 ชุด 
3.3.11 เครื่องล้ำงชิ้นงำนด้วยคลื่นอัลตรำโซนิคขนำดถังล้ำงไม่น้อยกว่ำ 13 ลิตร   จ ำนวน 1 ชุด 
3.4 รายละเอียดอ่ืนๆ 
3.4.1  มีกำรรับประกันอำยุกำรใช้งำนของผลิตภัณฑ์ จำกกำรใช้งำนปกติเป็นระยะเวลำ 2 ปี 
3.4.2  ผู้เสนอรำคำต้องแสดงรูปภำพและรำยละเอียดของผลิตภัณฑ์ (Catalog) ที่ตรงกับรำยละเอียด 
  ครุภัณฑ์ครบทุกรำยกำรมำพร้อมกับใบเสนอรำคำ 
3.4.3  ผู้เสนอรำคำได้รับกำรแต่งตั้งเป็นตัวแทนจ ำหน่ำยโดยตรงจำกผู้ผลิตหรือได้รับกำรแต่งตั้งจำก 
  ตัวแทนจ ำหน่ำยในประเทศ  พร้อมกับหนังสือแสดงกำรเป็นตัวแทนจ ำหน่ำยยื่นแนบมำเพ่ือประกอบพิจำรณำ 
3.4.4  ผลิตภัณฑ์ได้รับมำตรฐำนรับรอง ISO 9001 
3.4.5  ผู้เสนอรำคำต้องเสนอผลิตภัณฑ์ทั้งหมด ที่ผลิตจำกโรงงำนผู้ผลิตเดียวกันและเป็นเครื่องใหม่ท่ีไม่ 
  เคยใช้งำนมำก่อน โดยเป็นผลิตภัณฑ์ที่ผลิตตำมสำยพำนกำรผลิต ไม่ใช่สินค้ำผลิตเฉพำะกิจ ทั้งนี้ต้องสำมำรถ
ตรวจสอบได้โดยตรงจำกเว็บไซต์ของผู้ผลิตส ำหรับรุ่นและยี่ห้อท่ีน ำเสนอ โดยแสดงรูปภำพและรำยละเอียดของ
ผลิตภัณฑ์ที่ตรงกับรำยละเอียดครุภัณฑ์ครบทุกรำยกำร 
3.4.6  มีหนังสือคู่มือกำรใช้งำนและคู่มือกำรบ ำรุงรักษำเป็นภำษำอังกฤษและภำษำไทยจ ำนวนอย่ำงละ  1 
ชุด  
3.4.7  มีกำรฝึกอบรมให้เจ้ำหน้ำที่ห้องปฏิบัติกำรและนักศึกษำ 
3.4.8 ในกำรส่งมอบครุภัณฑ์ สินค้ำเป็นกำรน ำเข้ำจำกต่ำงประเทศ ผู้เสนอรำคำจะต้องส่งมอบเอกสำร  
  กำรน ำเข้ำสินค้ำ (กำรขนส่งทำงอำกำศ) ให้กับคณะกรรมกำรตรวจรับครุภัณฑ์ 
 
5. เอกสารที่ต้องย่ืนเพื่อประกอบการพิจารณา  

ผู้ยื่นข้อเสนอต้องยื่นเอกสำรเพ่ือให้มหำวิทยำลัยพิจำรณำข้อเสนอ โดยให้ยื่น ณ วันยื่นข้อเสนอรำคำใน
ระบบ โดยมีรำยละเอียดดังนี้ 
 5.1 บริษัทผู้เสนอรำคำต้องเป็นตัวแทนจ ำหน่ำยโดยตรงจำกผู้ผลิตหรือได้รับกำรแต่งตั้งจำกตัวแทนใน
ประเทศ พร้อมแนบเอกสำรประกอบกำรพิจำรณำเพ่ือเป็นประโยชน์ในด้ำนกำรบริกำรหลังกำรขำย 
 5.2 บริษัทผู้ผลิตได้รับมำตรฐำน ISO 9001 พร้อมแนบเอกสำรประกอบกำรพิจำรณำเพ่ือเป็น
ประโยชน์ในด้ำนกำรบริกำรและกำรอบรมหลังกำรขำยที่มีประสิทธิภำพ 

5.3 ผู้เสนอรำคำต้องจัดท ำตำรำงเปรียบเทียบรำยละเอียดคุณลักษณะเฉพำะตำมหัวข้อที่ก ำหนดให้ครบถ้วน
โดยต้องยื่น ณ วันเสนอรำคำในระบบ 
 
6. ก าหนดเวลาส่งมอบพัสดุ   
 ภำยใน 120 วัน นับถัดจำกวันลงนำมในสัญญำ 
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-7-/7. หลักเกณฑ์
ใน

 
7. หลักเกณฑ์ในการพิจารณาคัดเลือกข้อเสนอ 

- มหาวิทยาลัยจะใช้เกณฑ์ราคาประกอบเกณฑ์อ่ืน 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 
น้ าหนักคะแนน 

(ร้อยละ) 
1 รำคำที่เสนอ 5 
2 คุณภำพและคุณสมบัติที่เป็นประโยชน์ต่อทำงรำชกำร 95 

 เกณฑ์การพิจารณาด้านราคา โดยมีรายละเอียดดังนี้ 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 
น้ าหนักคะแนน 

(ร้อยละ) 

1 

ข้อเสนอด้านราคา 

5 

รำคำที่เสนอต่ ำสุด ล ำดับที่ 1 ได้ 5 คะแนน 
รำคำที่เสนอต่ ำ ล ำดับที่ 2 ได้ 4 คะแนน 
รำคำที่เสนอปำนกลำง ล ำดับที่ 3 ได้ 3 คะแนน 
รำคำที่เสนอสูง ล ำดับที่ 4 ได้ 2 คะแนน 
รำคำที่เสนอสูงสุด ล ำดับที่ 5 ได้ 0 คะแนน 

 
เกณฑ์ด้านคุณภาพและคุณสมบัติท่ีเป็นประโยชน์ต่อทางราชการ 

ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 
น้ าหนัก
คะแนน 
(ร้อยละ) 

1 

เครื่องตัดละเอียดควำมเร็วสูง:  

5 
ควำมเร็วรอบใบตัดอยู่ในช่วง 300 - 4000 รอบต่อนำที หรือกว้ำงกว่ำ ได้ 5 คะแนน 
ควำมเร็วรอบใบตัดไม่อยู่ในช่วง 300 - 4000 รอบต่อนำที หรือแคบกว่ำ ได้ 0 
คะแนน 

2 

เครื่องตัดละเอียดควำมเร็วสูง:  

5 
ควำมเร็วกำรป้อนชิ้นงำนเข้ำหำใบตัดอยู่ในช่วง 0.005 - 2 มิลลิเมตรต่อวินำที หรือ
กว้ำงกว่ำ ได้ 5 คะแนน 
ควำมเร็วกำรป้อนชิ้นงำนเข้ำหำใบตัดไม่อยู่ในช่วง 0.005 - 2 มิลลิเมตรต่อวินำที หรือ
แคบกว่ำ  ได้ 0 คะแนน 

3 
เครื่องตัดละเอียดควำมเร็วสูง:  

5 ระยะของกำรตัดอยู่ในช่วง 0 - 190 มิลลิเมตร หรือกว้ำงกว่ำ  ได้ 5 คะแนน 
ระยะของกำรตัดไม่อยู่ในช่วง 0 - 190 มิลลิเมตร หรือแคบกว่ำ  ได้ 0 คะแนน 

4 
เครื่องตัดละเอียดควำมเร็วสูง:  

5 ปรับละเอียดระยะกำรตัดได้ช่วงละ 0.1 มิลลิเมตร หรือต่ ำกว่ำ   ได้ 5 คะแนน 
ปรับละเอียดระยะกำรตัดมำกกว่ำช่วงละ 0.1 มิลลิเมตร   ได้ 0 คะแนน 

5 
เครื่องตัดละเอียดควำมเร็วสูง:  

5 แท่นวำงและจับยืดชิ้นงำนของเครื่องขนำดมีขนำดไม่น้อยกว่ำ 250 x 180 มิลลิเมตร  
ได้ 5 คะแนน 
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ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 
น้ าหนัก
คะแนน 
(ร้อยละ) 

แท่นวำงและจับยืดชิ้นงำนของเครื่องขนำดมีขนำดน้อยกว่ำ 250 x 180 มิลลิเมตร  
ได้ 0 คะแนน 

6 
เครื่องตัดละเอียดควำมเร็วสูง:  

5 มีโปรแกรมวิธีกำรตัดส ำเร็จรูปไม่น้อยกว่ำ 8 วิธี ได้ 5 คะแนน 
มีโปรแกรมวิธีกำรตัดส ำเร็จรูปน้อยกว่ำ 8 วิธี ได้ 0 คะแนน 

7 

เครื่องตัดละเอียดควำมเร็วสูง:  

5 
ใบตัดกลับสู่ต ำแหน่งที่ก ำหนดหลังจำกตัดชิ้นงำนเสร็จไม่น้อยกว่ำ 2 ต ำแหน่ง ได้ 5 
คะแนน 
ใบตัดกลับสู่ต ำแหน่งที่ก ำหนดหลังจำกตัดชิ้นงำนเสร็จน้อยกว่ำ 2 ต ำแหน่ง ได้ 0 
คะแนน 

8 

เครื่องตัดละเอียดควำมเร็วสูง:  

5 
รองรับใบตัดขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงช่วง 75- 203 มิลลิเมตร หรือกว้ำงกว่ำ ได้ 5 
คะแนน 
รองรับใบตัดขนำดเส้นผ่ำนศูนย์กลำงไม่อยู่ในช่วง 75- 203 มิลลิเมตร หรือแคบกว่ำ  
ได้ 0 คะแนน 

9 

เครื่องหล่อเรซิ่นแบบสุญญำกำศ: 

5 
ถำดรองรับโมลด์หล่อเรซิ่นขนำดไม่น้อยกว่ำ 30 มิลลิเมตรและได้ไม่น้อยกว่ำ 7 ชิ้น  
ได้ 5 คะแนน 
ถำดรองรับโมลด์หล่อเรซิ่นขนำดน้อยกว่ำ 30 มิลลิเมตรหรือได้น้อยกว่ำ 7 ชิ้น  ได้ 0 
คะแนน 

10 
เครื่องหล่อเรซิ่นแบบสุญญำกำศ: 

5 ตั้งค่ำโหมดควำมดันได้ไม่น้อยกว่ำ 2 โหมด  ได้ 5 คะแนน 
ตั้งค่ำโหมดควำมดันได้น้อยกว่ำ 2 โหมด  ได้ 0 คะแนน 

11 
เครื่องหล่อเรซิ่นแบบสุญญำกำศ: 

5 เลือกวิธีกำรตั้งค่ำได้ 2 ค่ำขึ้นไป และแก้ไขวิธีกำรได้  ได้ 5 คะแนน 
เลือกวิธีกำรตั้งค่ำได้น้อยกว่ำ 2 ค่ำ หรือไม่สำมำรถแก้ไขวิธีกำรได้  ได้ 0 คะแนน 

12 

เครื่องขัดผิวชิ้นงำนจำนเดี่ยวพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติ: 

5 
สำมำรถปรับควำมเร็วรอบในกำรขัดอยู่ในช่วง 40-500 รอบต่อนำที หรือกว้ำงกว่ำ  
ได้ 5 คะแนน 
ไม่สำมำรถปรับควำมเร็วรอบในกำรขัดให้อยู่ในช่วง 40-500 รอบต่อนำที หรือแคบ
กว่ำ  ได้ 0 คะแนน 

13 

เครื่องขัดผิวชิ้นงำนจำนเดี่ยวพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติ: 

5 
ปรับละเอียดควำมเร็วรอบในกำรขัดได้ช่วงละ 10 รอบต่อนำที หรือละเอียดกว่ำ  ได้ 5 
คะแนน 
ปรับละเอียดควำมเร็วรอบในกำรขัดมำกกว่ำช่วงละ 10 รอบต่อนำที   ได้ 0 คะแนน 

14 
เครื่องขัดผิวชิ้นงำนจำนเดี่ยวพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติ: 

5 
สำมำรถเลือกรูปแบบกำรขัดชิ้นงำนได้อย่ำงน้อย 2 โหมด  ได้ 5 คะแนน 
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ล าดับ เกณฑ์การพิจารณา 
น้ าหนัก
คะแนน 
(ร้อยละ) 

ไมส่ำมำรถเลือกรูปแบบกำรขัดชิ้นงำนได้อย่ำงน้อย 2 โหมด  ได้ 0 คะแนน 

15 

เครื่องขัดผิวชิ้นงำนจำนเดี่ยวพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติ: 

5 
สำมำรถก ำหนดระยะในกำรขัดชิ้นงำนได้ตั้งแต่ 50 – 4000 ไมครอน หรือกว้ำงกว่ำ  
ได้ 5 คะแนน 
ไมส่ำมำรถก ำหนดระยะในกำรขัดชิ้นงำนได้ตั้งแต่ 50 – 4000 ไมครอน หรือแคบกว่ำ  
ได้ 0 คะแนน 

16 

เครื่องขัดผิวชิ้นงำนจำนเดี่ยวพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติ: 

5 
หัวจับขัดอัตโนมัติสำมำรถปรับควำมเร็วรอบได้ในช่วง 50-140 รอบต่อนำที หรือกว้ำง
กว่ำ  ได้ 5 คะแนน 
หัวจับขัดอัตโนมัติไมส่ำมำรถปรับควำมเร็วรอบได้ในช่วง 50-140 รอบต่อนำที หรือ
แคบกว่ำ  ได้ 0 คะแนน 

17 

เครื่องขัดผิวชิ้นงำนจำนเดี่ยวพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติ: 

5 
หัวจับขัดอัตโนมัติปรับละเอียดควำมเร็วรอบได้ช่วงละ 10 รอบต่อนำที หรือละเอียด
กว่ำ พร้อมทิศทำงกำรหมุนแบบทวนเข็มนำฬิกำและตำมเข็มนำฬิกำ  ได้ 5 คะแนน 
หัวจับขัดอัตโนมัติปรับละเอียดควำมเร็วรอบมำกกว่ำช่วงละ 10 รอบต่อนำที  หรือไม่
สำมำรถหมุนแบบทวนเข็มนำฬิกำและตำมเข็มนำฬิกำ  ได้ 0 คะแนน 

18 

เครื่องขัดผิวชิ้นงำนจำนเดี่ยวพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติ: 

5 
ปรับแรงกดชิ้นงำนในโหมด Specimen Holder ได้ในช่วง 30-250 นิวตัน และใน
โหมด Single Specimen ได้ในช่วง 5-45 นวิตัน หรือกว้ำงกว่ำ  ได้ 5 คะแนน 
ปรับแรงกดชิ้นงำนในโหมด Specimen Holder ไม่อยู่ในช่วง 30-250 นวิตัน และใน
โหมด Single Specimen ไม่อยู่ในช่วง 5-45 นิวตัน หรือแคบกว่ำ  ได้ 0 คะแนน 

19 
เครื่องขัดผิวชิ้นงำนจำนเดี่ยวพร้อมหัวจับขัดอัตโนมัติ: 

5 ปรับระดับกำรหยดของน้ ำยำได้ไม่น้อยกว่ำ 18 ระดับ  ได้ 5 คะแนน 
ปรับระดับกำรหยดของน้ ำยำได้น้อยกว่ำ 18 ระดับ  ได้ 0 คะแนน 

 
8. วงเงินที่ได้รับจัดสรร 

  5,500,000 บำท  
 

9. งวดงานและการจ่ายเงิน 
  จ่ำยเงินงวดเดียวเมื่อกำรตรวจรับพัสดุด ำเนินกำรเรียบร้อยแล้ว 

 
10.  อัตราค่าปรับ   

ก ำหนดค่ำปรับเป็นรำยวันในอัตรำตำยตัวระหว่ำงร้อย 0.20 
 
11.  การก าหนดระยะเวลารับประกันความช ารุดบกพร่อง 

  ผู้ขำยต้องรับประกันควำมช ำรุดบกพร่องระยะเวลำ 1 ปี นับถัดจำกวันที่ตรวจรับพัสดุ ทั้งนี้ 
หำกมีควำมช ำรุดบกพร่อง ผู้ขำยต้องเข้ำมำด ำเนินกำรแก้ไข ภำยในระยะเวลำ 7 วัน 
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12.  การอบรมการใช้งานครุภัณฑ์ 

12.1 ผู้ยื่นข้อเสนอต้องจัดอบรมกำรใช้งำนให้กับเจ้ำหน้ำที่และบุคลำกรที่เกี่ยวข้อง ณ 
มหำวิทยำลัยสุโขทัยธรรมำธิรำช โดยกำรจัดอบรมดังกล่ำวผู้ยื่นข้อเสนอเป็น
ผู้รับผิดชอบค่ำใช้จ่ำยทั้งหมด 

12.2 ยื่นข้อเสนอต้องจัดท ำคู่มือกำรใช้งำนและเอกสำรที่เกี่ยวข้องเป็นภำษำไทย 
 
 
 
 

 

การติดต่อสอบถามรายละเอียด 
หำกต้องกำรเสนอแนะ วิจำรณ์ หรือมีควำมเห็นเกี่ยวกับรำยละเอียดคุณลักษณะเฉพำะของ

พัสดุที่จัดหำ กรุณำให้ควำมเห็นเป็นลำยลักษณ์อักษรมำที่ กองพัสดุ มหำวิทยำลัยสุโขทัยธรรมำธิรำช ภำยใน
ระยะเวลำที่ก ำหนดก่อนกำรประกำศประกวดรำคำอิเล็กทรอนิกส์     
  1 กรณีส่งเป็นหนังสือ โปรดส่งโดยระบุท่ีอยู่ ดังนี้ 

  กองพัสดุ ส ำนักงำนอธิกำรบดี มหำวิทยำลัยสุโขทัยธรรมำธิรำช 
  เลขที่ 9/9 หมู่ 9 ถนนแจ้งวัฒนะ ต ำบลบำงพูด อ ำเภอปำกเกร็ด 
  จังหวัดนนทบุรี 11120 

            2. กรณีส่งเป็นโทรสำร โปรดส่งที่หมำยเลข 0-2503-2598  
             3. กรณีส่งเป็น E-mail โปรดส่งที่ E-mail Address: pm.proffice@stou.ac.th 
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